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  ملخص

 القص؛ لظاھرة المعرضة المسلحة الخرسانة من ةرافد تقویة دراسة ھو المشروع ھذا من الھدف

  المركبة المواد حول المكتبیة الدراسة نستعرض سوف الأولى المرحلة في .المركبة المواد بواسطة

 في الأخیرو . المواد المستعملةنستظھر خصائص   الثانیة المرحلة في أما ،وكذلك مجال استعمالھا 

  .معرضة لظاھرة القص   المسلحة الخرسانة منمنا بالحساب النظري حول تقویة رافدة  ق

    

 

  :الكلمات الـمفاتيح

 .تقویة ,القص ظاھرة ,المسلحة الخرسانة (PRF) , المركبة المواد                  
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Résumé 

RESUME 

L’objectif de ce mémoire est d’étudier le renforcement d’une poutre en béton armé soumise à un 

effort tranchant excessif dû au changement d’utilisation de la structure.  L’étude s’intéresse à 

l’utilisation des deux produits en matériaux composites, c'est-à-dire les tissus faits en Polymère 

renforcée de fibres de verre (PRFV) et en Polymère renforcée de fibres de carbone (PRFC). 

 

Les matériaux composites sont parmi les nouvelles technologies de renfoncement des structures en 

béton armé. Il est possible de doubler la résistance d’une structure rien qu’avec ce nouveau 

matériau, tout en concevant la géométrie initiale de la structure. 

Différent codes sont utilisés pour le renforcement des structures en béton. Notre travail est basé sur 

le manuel N°4 d’ISIS Canada.  

 

Dans ce travail, différentes configurations de placement des bandes en PRF ont permis 

l’augmentation de la résistance à l’effort tranchant avec des pourcentages allant jusqu’à 45%. 

Le matériau le plus efficace est le PRFC avec des bandes collées en continu (pas d’espace entre les 

bandes). 

 

Mots clefs : 

Poutre, renforcement, effort tranchant, matériaux composites. PRF. 

 

 
 
 


